Environmental & Systems

Vakuum-Transportsystem

fur die Entsorgung & den Weitertransport von

Schlachtabfallen Schlachtneben- Kiichenabfallen

& Knochen produkten & Speiseresten
Schnell Einfach Sicher Preiswert
zu installieren zu handhaben in der Bedienung im Betrieb

Vakuum-Transportsystem im Betrieb:

Aufgabestationen mit Aufgabentrichtern
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Vakuumtank Zwischentank Knochenbrecher / Shredder (rechts Schneidwerk)

typische Anwendungsgebiete:
e Schlachthauser e  GroBkiichen e Lebensmittelindustrie
e  Speiseresteentsorger e Kantinen ¢ Recyclingindustrie
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Environmental FS Systems

Vorteile & Merkmale des Vakuum-Systems:

Niedrige Energiekosten.

System steht nicht unter Druck somit keine
Druckbehalter.

Bei Leckagen stromt das Medium nicht un-
ter Druck aus der Rohrleitung heraus, son-
dern die Umgebungsluft wird durch das
Vakuum in die Rohrleitung gesaugt.
Abfélle werden luftdicht in einen Sammel-
container fiir den Abtransport gesaugt.

Niedrige Wartungskosten.
Aufgabestationen aufriistbar mit Knochen-
brecher / Shredder.

Modular erweiterbar & leicht nachzuristen
durch Baukastenprinzip.

Ausgerustet mit automatischer Reinigung/
CIP-Einheit.

Moderne Technik.

Sauber, hygienisch und geruchsarm.

Module des Vakuum-Transportsystems

Aufgabestation / Aufgabetrichter

Mittels einer oder mehrerer Aufgabestationen werden die Abfalle per
Vakuum zum Zwischentank transportiert. Die Aufgabestationen kénnen
im gesamten Gebaude verteilt sein. Ist eine Aufgabenstation in Betrieb,
so sind die weiteren Stationen fiur diesen Zeitraum gesperrt (ca. 15
Sek.). Der Trichter der Aufgabestation kann mit ca. 20 kg Abfall fir den
Weitertransport durch das Vakuum befillt werden.

Knochenbrecher / Shredder

Optional kann die Aufgabestation auch mit einem Knochenbrecher /
Shredder ausgeristet werden. Dieser dient zur Zerkleinerung von gro-
Ren Knochen und Skelettteilen. Nach dem Zerkleinern werden diese
Uber den Trichter mittels Vakuum zum Zwischentank transportiert. Je
nach Bedarf stehen hierfiir unterschiedliche Knochenbrecher / Shred-
der mit unterschiedlichen Leistungen zur Verfigung.

Zwischentank, Reinigung & SPS

Transportsystem.

Im Zwischentank werden die Abfélle zwischengelagert. Sobald der
Tank voll ist oder nach einer zuvor definierten Anzahl an Transportvor-
gangen o6ffnet sich ein Schieber unter dem Tank und die gesammelten
Abfalle fallen in einen darunter befindlichen Sammelcontainer.

Am Ende des Tages startet ein automatisches Reinigungsprogramm
zur Reinigung des gesamten Systems.

Das Wasser kann hierbei dem betriebseigenen Fettabscheidersystem /
Abwasserbehandlungsanlage zugefiihrt werden.

Eine SPS Uberwacht und steuert hierbei das gesamte Vakuum-

Vakuumstation mit Tank und Pumpe

Die Vakuumpumpe erzeugt das benétigte Vakuum. Der Vakuumtank
dient hierbei als Vorratstank fur das Vakuum. Nachdem ein Vakuum-
transport durchgefiihrt worden ist, kann somit sofort ein neues Vakuum
hergestellt werden. Die Starke des Vakuums regelt hierbei auch die
Transportgeschwindigkeit. Somit kdnnen pro Minute ca. 4 Transport-
vorgange durchgeflihrt werden.
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